
第 1 页 / 共 3 页

黄江初级焊工题库
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焊工考证难不难?相信很多没考过焊工证的人会认为考焊工证很难，其实不是的，焊工证分为
三种，初级、中级、高级等三种，每一种它的难度以及报名条件，甚至报考费用都是不一样的。
一般而言，有这么几种途径可以报考焊工证，一个是报考培训班，一个是报考焊工学校，一个是
自学成才，直接报考。而且这几年报考焊工证的通过率都是高达80%，可见难度还是挺小的，其实
只要认真看书，多做题的话是可以通过考试的，毕竟焊工证考试只是一个敲门砖，更多的技术问
题还待自己去解决。那么焊工考证难不难呢？下面中嘉安全技术有限公司就来详细介绍一下。焊
工职前培训应该准备什么？黄江初级焊工题库

东莞市中嘉安全技术有限公司焊接与热切割作业醉全的基础知识（焊工培训七）焊缝形式及
形状尺寸：焊缝形式：：根据规定焊缝结合形式，分为对接焊缝，角焊缝，塞焊缝，槽焊缝和端
焊缝5种。按施焊时焊缝在空间所处的位置分类：分为平焊缝，立焊缝，横焊缝，及仰焊缝4种。
按焊缝断续情况分类：分为连续焊缝，断续焊缝2种。焊缝宽度：焊缝表面与母材的交界处叫焊趾。
焊缝表面两焊趾之间的距离叫焊缝宽度。余高：超出母材表面焊趾连线上面的那部分焊缝金属的
比较大高度叫余高。（余高不能低于母材但也不能过高，手弧焊时的余高值为0～3mm。熔深：在
焊接接头横截面上，母材或前道焊缝熔化的深度叫熔深。焊缝厚度：在焊缝截面中从焊缝正面到
焊缝背面的距离，叫焊缝厚度。焊脚：角焊缝的横截面中，从一个直角面上的焊趾到另一个直面
表面的醉小距离，叫焊脚。焊缝成形系数：熔焊时，在单道焊缝横截面上焊缝宽度（B）与焊缝计
算厚度（H）的比值(,,B/H)，叫做焊缝成形系数。该系数值小，则表示焊缝窄而深，这样的焊缝中容
易产生气孔和裂纹。寮步压力管道焊工考证流程中嘉开办的成人焊工培训靠谱。

东莞市中嘉安全技术有限公司熔化焊接与热切割作业人员（焊工）安全技术培训大纲和考核
标准（十）7.考核内容及要求7.1安全技术理论通用部分指所有从事熔化焊接与热切割的作业人员
都应考核的安全技术理论知识。7.1.1安全生产法律法规与安全管理1)了解我国安全生产方针；2)
了解我国安全生产法律法规体系和安全生产基本法律制度；3)了解《中华人民共和国安全生产
法》、《安全生产许可证条例》等相关安全生产及管理的法律法规；4)熟悉焊接从业人员安全生
产的权利与义务。7.1.2熔化焊接与热切割基础知识1)了解熔化焊接与热切割技术的应用和发展概
况，熟悉熔化焊接与热切割的方法和分类；2)了解金属学及热处理一般知识；3)了解金属材料的
性能及常用金属材料的分类、编号；4)掌握熔化焊接与热切割工艺基础知识。7.1.3熔化焊接与热
切割安全用电1)了解熔化焊接与热切割安全用电基本知识；2)了解常见熔化焊接与热切割操作中
发生触电事故的原因，熟练掌握其防范措施；3)掌握熔化焊接与热切割设备安全用电要求；4)掌
握触电急救方法。
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标准（二十）8.复审培训内容8.1典型事故案例分析。8.2有关安全生产方面的新法律、法规、以
及新的焊接国家标准、行业标准、规程和规范。8.3有关焊接与切割方面的新技术、新工艺、新材
料。8.4对取证后或上次复审后个人安全生产情况和经验教训进行回顾总结。9.复审考核内容及要
求9.1了解有关安全生产方面的新法律、法规、以及新的焊接国家标准、行业标准、规程和规
范9.2了解有关焊接方面的新技术、新工艺、新材料。9.3通过典型事故案例分析，掌握典型事故
的致因及同类事故的防范措施。10.课时安排10.1每一操作项目的培训时间不少于100学时，其中
实际操作训练时间不少于40学时。具体章节课时安排参考见附表1.10.2复审培训时间不少于8学时，
具体章节课时安排参考见附表2。附表1熔化焊接与执切割作业人员培训课时安排电焊行业虽然工
资高，但也是和你的技能水平挂钩的，焊接水平越高，工资越高。

东莞市中嘉安全技术有限公司熔化焊接与热切割作业人员（焊工）安全技术培训大纲和考核
标准（八）培训内容5.8堆焊拟从事堆焊的作业人员除5.1通用部分外，还应接受以下内容的培训：
5.8.1安全技术理论培训1)堆焊的特点、类型、原理、适用范围及其安全特点；2)堆焊的设备构成；
3)堆焊工艺参数的选择、操作规范与安全要求。5.8.2实际操作训练1)堆焊设备主要组成部分的识
别、操作使用和维护保养方法；2)对堆焊中发生的电击、电弧光辐射、灰尘与烟气、噪声、高频
等危害所采取的相应防护措施。5.9电子束焊与激光焊拟从事电子束焊与激光焊的作业人员除5.1
通用部分外，还应接受以下内容的培训：5.9.1安全技术理论培训1)电子束焊、激光焊的原理、分
类、特点与应用；2)电子束焊、激光焊设备的组成与选用；3)电子束焊的安全与防护；4)激光对
人体健康的危害以及激光的安全与防护。5.9.2实际操作训练1)识别激光焊、电子束焊的主要组成
部分；2)激光焊、电子束焊主要焊接参数及其选择；3)典型材料的激光焊与电子束焊；4)在操作
电子束焊机时防止高压电击、X射线、可见光辐射以及烟气对身体伤害的措施；5)激光加工过程中
对人体眼睛、皮肤的保护措施以及对有毒金属烟尘、臭氧的相应防护措施。电焊可以在结构的不
同部位采用不同性能的材料，充分发挥各种材料的特点。莞城电焊工电工考证

电焊是利用焊条通过电弧高温融化金属部件需要连接的地方而实现的一种焊接操作。黄江初
级焊工题库

作为行业平台，有限责任公司（自然）一直站在公正客观的角度，对行业内的相关不良事件
进行采访与报道，多次邀请专业人士解读相关政策，提醒维护注意事项；并持续关注行业内重要
事件，为营造良好的教育环境尽一份绵薄之力。很多家长都希望送孩子成长，因为这种服务型有
较大的优势选择，比如增强职业综合竞争力，除此以外获得更好的教育、拓展更高的视野也是大
家所关注的原因。当然费用也是一笔不小的开支，一般学生每人的花费在20万-50万之间，高中和
本科的费用偏高，各家庭必须根据自己的实际情况，选择适合自己学校。从学生和家长的角度来
看，近年的教育市场也发生了一些变化。学生的英文水平越来越高，所拥有的机会和资源逐渐增
多，对东莞低压电工考证，东莞高压电工考证，东莞焊工考证，金属冶炼考证的依赖程度也因此
降低。未来学生对东莞低压电工考证，东莞高压电工考证，东莞焊工考证，金属冶炼考证的依赖
会越来越少，将更倾向于自主化和个性化的申请方式。目前的教育市场上，各类平台的玩法也有
所不同。例如留学快问主要做学生与留学顾问间的连接平台；留成网提供出国留学解决方案，业
务涉及从申请到留学后住宿等一系列服务；而对于我们来说者主打东莞低压电工考证，东莞高压
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电工考证，东莞焊工考证，金属冶炼考证。黄江初级焊工题库

东莞市中嘉安全技术有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的教育培训行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为
公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出
自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬
的的企业精神将**东莞市中嘉安全供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市
场，我们一直在路上！


